By Express Mail 

No. EL434903513US 



Requested Patent: 



DE4013186 



Title: 



CLUTCH COVER ASSEMBLY WITH SPRING BIASED RELEASE ASSEMBLY 



Abstracted Patent: 



US5088583 



Publication Date: 



1992-02-18 



lnventor(s): 



TAKEUCHI HIROSHI (JP); IWASE MASAHIKO (JP); TOJIMA HIROMI (JP); 
MURATA IKUO (JP); UENOHARA NORIHISA (JP) 



Applicants): 



DAIKIN MFG CO LTD (JP) 



Application Number: 



US19900513459 19900423 



Priority Number(s): 



JP1 989005061 9U 19890427; JP19890083344U 19890714 



IPC Classification: 



F16D13/50 



Equivalents: 
ABSTRACT: 

A clutch disc assembly holding a diaphragm spring using a pair of wire rings clamped by bent 
tabs of a clutch cover or stud pins, and having a coned disc spring for controlling an increase in a 
releasing load due to wear of facings of a clutch. An annular coned disc spring urging an outer 
peripheral portion of the diaphragm spring to a side opposite to the clutch disc is disposed 
between a pressure plate and the diaphragm spring. An annular support plate is provided and its 
inner peripheral portion is held between the bent tabs of the clutch cover and the pair of wire 
rings. The coned disc spring is held by an outer peripheral portion of the support plate and the 
outer peripheral portion of the diaphragm spring in an elastically deflected condition. 
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Die Erfindung betrifft eine Kupplungsabdeckungsausbil- 
dung, die unter Verwendung eines Drahtringpaares, das 
durch gebogene Nasen der Kupplungsabdeckung oder 
durch Stegbolzen klemmend gehaften wird, eine Membran- 
feder haft und ausgestattet ist mit einer konischen Tellerfe- 
der zur Steuerung des durch die Abnutzung der Belage der 
Kupplungsschelbe bedingten Anstiegs der Freigabelast. 
Eine ringformige, konische Tellerfeder, die den au&eren 
Umfangsbereich der Membranfeder auf die der Kupplungs- 
scheibe gegenuberiiegende Serte drGckt, ist zwtschen einer 
Andruckptatte und der Membranfeder angeordnet. Es ist 
eine ringfdrmige Halteplatte vorgesehen, der innerer Um- 
fangsbereich zwischen den gebogenen Nasen der Kupp- 
lungsabdeckung und dam Drahtringpaar gehaften wird. Die 
konische Tellerfeder wird durch etnen 5u&eren Umfangsbe- 
reich der Halteplatte und den au&eren Umfangsbereich der 
Membranfeder in einem elastisch verf ormten bzw. durchge- 
bogenen Zustand gehaften. 



CO 

i 

UJ 

Q 



BUNOESORUCKEREI 09.90 008 044/569 18/60 



DE 40 13 186 Al 

1 2 

Beschreibung der Anstieg der Durchbiegungslast der Membranfeder 

59 mittels der Durchbiegungslast der konischen Teller- 
Die Erfindung betrifft eine Kupplungsabdeckungs- feder 59 versetzt wird 
ausbildung, die ausgestattet ist mit einer konisch ge- Wenn nun die Bela^e 52a und 52/>abgenutzt sind und 
formten Tellerfeder zur Steuerung eines durch die Ab- 5 zum Zeitpunkt des EinrQckens der Kupplung einen An- 
nutzung der Beftge der Kupplungsscheibe verursachten stieg der Druchbiegungslast der Membranfeder 56 ver- 
AnstiegsderFreigabe-bzw.Ausriicklast ursachen, wird die Durchbiegungslast der konischen 

Fig. 12 zeigt eine herkdmmliche Kupptungsabdek- Tellerfeder 59 dadurch erh6ht und der auBere Umfangs- 
kungsausbildung (ungeprUfte japanische Gebrauchsmu- bereich der Membranfeder 56 in Richtung auf die Kupp- 
ster-Verdffentlichung 64-24 732), bei welcher eine 10 lungsabdeckung 55 gedruckt, so daB als Ergebnis dessen 
Membranfeder durch ein Paar an gebogenen Nasen der der Anstieg der von der Membranfeder 56 auf die An- 
Kupplungsabdeckung befestigter Drahtringe gehalten drttckplatte 53 ausgeUbten Druckkraft gesteuert bzw. 
und mit einer konisch geformten Tellerfeder ausgestat- kontrolliert wird 

tet ist, namlich zur Steuerung eines durch die Abnut- Der Zusammenbau der vorstehend beschriebenen 
zung der Belage der Kupplungsscheibe verursachten 15 Kupplungsabdeckung herkommlicher Ausbildung ge- 
Anstiegs der Freigabebzw. AusrQcklast Bei dieser staltet sich jedoch relativ arbeitsreich und aufwendig, 
Kupplungsabdeckungsausbildung sind Belage 52a und weil einerseits die drei Drahtringe 58a, 58b und 58c mit 
52b an beiden iuBeren Urnfangsfl&chen einer Kupp- ihren AuBenseiten mit den gebogenen Nasen 55a in 
lungsscheibe 51 angeordnet, und der Belag 52a wird Kontakt gebracht und andererseits so angeordnet wer- 
durch eine Andrttckplatte 53 an ein Schwungrad 54 ge- 20 den miissen, daB sie die Membranfeder 56 und die koni- 
driickt Ein auBerer Umf angsbereich der Andriickplatte sche Tellerfeder 59 von beiden Seiten her halten. Hinzu- 
53 wird durch eine Kupplungsabdeckung 55 abgedeckt kommt, daB sich die axiale Lange der Kupplungsabdek- 
Eine ringformige Membranfeder 56 befindet sich zwi- kung kaum verkurzen laBt, weil die drei Drahtringe 58a, 
schen der Kupplungsabdeckung 55 und der AndrQck- 58b und 58c in axialer Richtung Seite an Seite angeord- 
platte 53. Etwa L-formig gebogene Nasen 55a springen 75 net sind 

einstfickig von einer inneren Umfangskante der Kupp- In Fig. 13 ist eine weitere Kupplungsabdeckungsaus- 
lungsabdeckung 55 ab, wobei in Umfangsrichtung ge- bildung herkdmmlicher Art mit einer konischen Teller- 
eignete Zwischenraume vorgesehen und die gebogenen feder gezeigt Hier sind Teile, die mit jenen in Fig. 12- 
Nasen 55a durch vergrdBerte Offnungen 56b hindurch- identisch sind, mit den gleichen Bezugsziffern gekenn- 
gefOhrt sind, die an den Enden von Schlitzen 56a der 30 zeichnet Bezugsziffer 60 bezeichnet einen Stegbolzen 
Membranfeder 56 ausgebildet sind Die gebogenen Na- 60, der mit in Umfangsrichtung vorgesehenen Zwi- 
sen 56 halten jeweils die innere Peripherie von drei schenraumen jeweils an mehreren Stellen des radial in- 
Drahtringen 58a, 58b und 58c, und die Membranfeder 56 neren Umfangsbereichs der Kupplungsabdeckung 55 
wird durch die Drahtringe 58a und 58b in ihrem radial angeordnet ist, und zwar derart, daB er in axialer Rich- 
mittleren Bereich gehalten. Die Membranfeder 56 wird 35 tung zur AndrQckpIattenseite hin vorspringt, und zwar 
mit ihrem guBeren Umfangsbereich an eine auf der durch die vergrflBerte Offnung 56b t die an dem an der 
Rtickseite der Andrttckplatte 53 ausgebildete Hebel- radial auBeren Peripherie der Kupplung gelegenen En- 
stQtzflache 53a gedrtickt und befindet sich mit ihrem de des Schlitzes 56a der Membranfeder 56 ausgebildet 
inneren Umfangsbereich in Kontakt mit einem (nicht ist. Die innere Peripherie der beiden Drahtringe 58a und 
gezeigten) Ausriicklager einer AusrGckvorrichtung. Ei- 40 586 ist jeweils durch den Stegbolzen gestutzt bzw. ge- 
ne konisch geformte Tellerfeder 59 befindet sich zwi- halten. Bezugsziffer 61 bezeichnet eine ringformige, ko- 
schen der Membranfeder 56 und der Andrttckplatte 53 nisch geformte Tellerfeder, die so eingesetzt ist, daB sich 
und wird in ihrem inneren Umfangsbereich durch die ihre radial auBere Umfangskante von der Membranfe- 
Drahtringe 586 und 58c gehalten. Eine auBere Umf angs- derseite her mit einem gestuf ten Bereich 556 der Kupp- 
■ kante der konisch geformten Tellerfeder 56 ist derart 45 lungsabdeckung 55 in Kontakt befindet, der radial wei- 
gebogen, daB sie die Membranfeder 56 an ihrem vorde- ter innen liegt als der Stegbolzen 60 und mittels einer 
ren Ende berilhrt Eine Vielzahl konkav ausgebildeter Klammer (nicht gezeigt) etc daran befestigt ist, wobei 
Bereiche 59a, die auf die gebogenen Nasen 55a aufge- sich seine inner Umfangskante mit der Membranfeder 
setzt bzw. aufgepaflt sind, sind mit in Umfangsrichtung 56 in Kontakt befindet 

geeigneten Abstanden zueinander an der inneren Um- 50 Wenn bei dieser Ausbildung der Belag 52 abgenutzt 
fangskante der konisch geformten Tellerfeder 59 ausge- ist und deshalb beim EinrOcken der Kupplung ein An- 
bi,det stieg der Durchbiegungslast der Membranfeder 56 ver- 

Im allgemeinen verfttgt die Membranfeder 56 uber ursacht wird, kommt es zu einem Anstieg der Durchbie- 
eine Charakteristik dergestatt, daB sich thre Durchbie- gungslast der konischen Tellerfeder 61, derart, daB ein 
gungsiast erhdht, wenn ihre Durchbiegung von irgend- 55 innerer Umfangsbereich 56c der Membranfeder 56 in 
einem Wert auf einen bestimmten Wert abnimmt, und axialer Richtung hin zur Andriickplatte gedrOckt wird, 
daB sich ihre Durchbiegungslast verringert, wenn die so daB deren auBerer Umfangsbereich 56d in axialer 
Durchbiegung weiter abnimmt Aus diesem Grunde Richtung hin zur Kupplungsabdeckung gedrtickt wird 
kommt es bei abgenutzten Beiagen 52a und 526 zum Infolgedessen wird die Zunahme der von der Membran- 
Zeitpunkt des EinrQckens der Kupplung mit einer Ab* 60 feder 56 auf die Andriickplatte 53 ausgeflbten Andruck- 
nahme der Durchbiegung der Membranfeder 56 zu ei- kraf t gesteuert bzw. kontrolliert. 
nem Anstieg der Durchbiegungslast der Membranfeder Fig. 14 zeigt die Durchbiegungs/Last-Charakteristik 
56. Folglich erhdht sich auch die durch die Membranfe- der Membranfeder 56 und der konischen Tellerfeder 61 
der 56 auf die Andriickplatte 53 ausgeQbte Druckkraft, der AusfQhrungsform gemSB Fig. 13. Dabei zeigt der 
derart, daB auch die bendtigte Trittkraft fOr das Kupp- 65 parallel zur Abszisse verlaufende Pfeil jeweils die Rich- 
lungspedal grdBer wird Deshalb ist zwischen der Mem- tung der Zunahme der Durchbiegung der Membcanfe- 
branfeder 56 und der Andriickplatte 53 die ringfdrmige. der 56 und die Richtung der Abnahme der Durchbie- 
konisch ausgebildete Tellerfeder 59 eingesetzt, damit gung der konischen Tellerfeder 61. Die Bezugszeichen 
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PS bezeichnen die Charakteristik der von der Mem- menhang mitdenZeichnungen, 
branfeder 56 auf die AndrQckpIatte 53 ausgeubten Last, Darin zeigt: 

wahrend die Bezugszeichen PL fur die Charakteristik Fig. 1 eine vertikale Schnittansicht eines wesentlichen 
der Last stehen, die bei der Freigabe der Membranfeder Bereichs der erfindungsgemaBen Kupplungsabdek- 
56 durch einen Freigabemechanismus erforderlich ist 5 kungsausbildungnacheinerersten AusfQhrungsform; 
Mit den Bezugszeichen C 1 und C2 sind Lastcharakteri- Fig- 2 eine vertikale Schnittansicht eines wesentlichen 
stiken der k nischen Tellerfeder 61 bezeichnet Wie Bereichs der erfindungsgemaBen Kupplungsabdek- 
vorstehend bereits beschrieben, wird die Erh6hung bzw. kungsausbildung nach einer zweiten Ausfuhrungsform; 
der Anstieg der Drucklast der Membranfeder 56 auf die Fig. 3 eine vertikale Schnittansicht eines wesentlichen 
AndrQckpIatte 53 durch die Durchbiegungslast der ko- 10 Bereichs der erfindungsgemaBen Kupplungsabdek- 
mschen Tellerfeder 61 versetzt Und zwar wird PSdurch kungsausbildung nach einer dritten Ausfilhrungsform; 
C I derart versetzt bzw. verschoben, daB sie die Kurve Fig. 4 eine Schragansicht von auBen, in der die Ver- 
wie anhand der gestrichelten Linie A gezeigt Sndert schweiBung zwischen einem Drahtring und der Halte- 

Bei Betrachtung der Freigabelast-Charakteristik PL plattedargestelltist; 
kann man jedoch feststellen, dafl bei Freigabe der Mem- 15 Fig. 5 eine vertikale Schnittansicht eines wesentlichen 
branfeder 56 durch Schubbeaufschlagung ihrer inneren Bereichs der erfindungsgemaBen Kupplungsabdek- 
Umfangskante in axialer Richtung hin zu dem Schwung- kungsausbildung nach einer vierten AusfQhrungsform; 
rad aufgrund der Durchbiegung des inneren Umfangs- Fig. 6 eine vertikale Schnittansicht eines wesentlichen 
bereichs 56c der Membranfeder 56 zwischen dem inne- Bereichs der erfindungsgemaBen Kuppiungsabdek- 
ren Umfangsbereich 56c und der inneren Umfangskante 20 kungsausbildung nach einer fUnften Ausfahrungsform; 
der konischen Tellerfeder 61 ein Spietraum entsteht, Fig. 7 ein vergrdBerter Querschnitt durch einen we- 
derart, daB die konische Tellerfeder 61 urn eine dem sentlichen Bereich der funften Ausfahrungsform der Er- 
Wert LI in der Figur entsprechende Zeitspanne spater findung; 

arbeitet als PS. Und zwar wird PL durch C2 so versetzt Fig. 8 eine vertikale Schnittansicht eines wesentlichen 
bzw. verschoben, daB sich die Kurve wie anhand der 25 Bereichs der erfindungsgemaBen Kupplungsabdek- 
gestrichelten Linie B gezeigt andert Der Nachteil bei kungsausbildung nach einer sechsten Ausfahrungsform; 
dieser Ausbildung ist demzufolge, dafl der Effekt der Fig. 9 ein Diagramm zur Darsteliung der Durchbie- 
Verringerung der Freigabelast, das heiBt der far die gungs/Last-Charakteristik einer konischen Tellerfeder 
Betatigung des Kupplungspedals notwendigen Tritt- zur Verwendung bei der sechsten Ausfahrungsform der 
kraft minimiert wird. Daruber hinaus wird bei einer sol- 30 Erfindung; 

chermaBen ausgebildeten Kupplungsabdeckung zur Fig. 10 ein Diagramm zur Darsteliung der Durchbie- 
Vermeidung des Phanomens, dafl die konische Tellerf e- gungs/Last-Charakteristik einer Membranfeder und der 
der 61 aufgrund exzessivier Durchbiegung zurttck- konischen Tellerfeder zur Verwendung bei der sechsten 
springt und anschlieflend nicht mehr arbeitet eine koni- Ausfahrungsform der Erfindung; 
sche Tellerfeder 61 mit einer solchen Durchbiegungs/ 35 Fig. 11 eine vertikale Schnittansicht eines wesentli- 
Last-Charakteristik verwendet bei der die Durchbie- chen Bereichs der erfindungsgemaBen Kupplungsab- 
gungslast auch dann nicht Null wird, nachdem sie ange- deckungsausbildung nach einer siebten Ausfuhrungs- 
stiegen und dann abgefallen ist Das heiBt die Last wird, form; 

wie anhand von Ci und C2 gezeigt in einem Bereich X Fig. 12 eine vertikale Schnittansicht eines wesentli- 
der konischen Tellerfeder 61 nicht gleich Null. Aus die- 40 chen Bereichs einer herkdmmlichen Kupplungsabdek- 
sem Grund hat sich bei Verwendung der Feder 61 der kungsausbildung; 

Abnutzungsspielraum (W\ in der Figur) gegenQber je- Fig. 13 eine vertikale Schnittansicht eines wesentli- 
nem ( W2 in der Figur) bei Nichtverwendung der koni- chen Bereichs einer andern herk6mmlichen Kupplungs- 
schen Tellerfeder 61 verringert und damit auch die Le- abdeckungsausbildung; 

bensdauer der Kupplung. 45 Fig. 14 ein Diagramm zur Darsteliung der Durchbie- 

Es ist Aufgabe der Erfindung eine Kupplungsabdek- gungs/Last-Charakteristik einer Membranfeder und ko- 
kungsausbildung zur VerfQgung zu steUen, die sich ein- nischen Tellerfeder zur Verwendung bei der herkdmm- 
fach zusammenbauen und in ihrer axialen Umge verkQr- lichen Kupplungsabdeckungsausbildung gemtB Fig. 1 3. 
zen laBt 

Diese Aufgabe wird bei einem Gegenstand nach dem 50 Erste bevorzugte Ausfahrungsform 

Oberbegriff des Anspmchs 1 erfindungsgem&B durch 

dessen kennzeichnende Merkmale geldst In Fig. 1 sind ringfdrmige Belage 2a und 2b an beiden 

Dazu ist bei der erfindungsgemaBen Kupplungsab- FlSchen eines ftuBeren Umfangsbereichs einer ringfor- 
deckungsausbildung eine ringfarmige, konische Teller- migen Kupplungsscheibe 1 befestigt Einer der Belage, 
feder, die einen auBeren Umfangsbereich einer Mem- 55 namlich 2a, befindet sich in Kontakt mit einem 
branfeder in Richtung auf eine der Kupplungsscheibe Schwungrad 3 und der andere. nimlich 2b % mit einem 
gegenQberliegende Seite driickt zwischen einer An- auBeren Umfangsbereich einer ringfdrmigen Andruck- 
druckplatte und der Membranfeder installiert Darflber platte 4. Der SuBere Umfangsbereich der ringfdrmigen 
hinaus ist eine ringfdrmige StQtz- bzw. Halteplatte vor- AndrQckpIatte 4 ist durch eine Kupplungsabdeckung 5 
gesehen,dereninnerer Umfangsbereich zwischen gebo- 60 abgedeckt, wobei dazwischen ein geeigneter Spielraum 
genen Nasen der Kupplungsabdeckung und einem Paar vorhanden ist Die Andrtlckplatte 4 wird mit Hilfe einer' 
Drahtringe gehalten ist Die konische Tellerfeder wird nicht dargestellten Blattfeder derart an der Kupplungs- 
durch einen auBeren Umfangsbereich der Halteplatte abdeckung 5 gehalten, dafl sie relativ zur Kupplungsab- 
und den auBeren Umfangsbereich der Membranfeder in deckung zwar nicht drehbar, jedoch in axialer Richtung 
einem elastisch durchg bogenen Zusund gehalten. 6 s innerhalb einer vorgegebenen Distanz bewegbar ist Ein 
Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- auBerer Umfangsbereich der Kupplungsabdeckung 5 ist 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevor- mit Hilfe mehrerer Bolzen (nicht gezeigt) an dem 
zugter Ausfuhrungsformen der Erfindung im Zusam- Schwungrad 3 befestigt und etwa L-formig gebogene 



DE 40 13 186 Al 

5 6 

Nasen 5a, die in axialer Richtung hin zur Seite der zwar mit Hilfe der Druckkraft der Membranfeder 6. Die 
Kupplungsscheibe 1 vorspringen und deren vordere En- konische Tellerfeder 8 wird durch die Membranfeder 6 
den radial nach auBen gebogen sind, sind mit in Urn- und die Halteplatte 10 in einem elastisch verformten 
fangsrichtung vorgesehenen Zwischen r&umen einstttk- bzw. durchgebogenen Zustand gehalten, derart, daB sie 
kig mit der Abdeckung 5 ausgebildet Eine ringformige 5 den auBeren Umfangsbereich der Membranfeder 6 in 
Membranfeder 6, welche die Andrtickplatte 4 in Rich- Richtung auf die Seite der Kupplungsabdeckung 5 
tung auf die Seite der Kupplungsscheibe 1 drtickt, befin- drttckt, das heiQt auf die der Kupplungsscheibe t gegen- 
det sich zwischen der Andrtickplatte 4 und der Kupp- flberliegende Seite, 

lungsabdeckung 5, und eine fluBere Umfangskante der Die Funktionsweise ist folgendermaOen: Wenn der 
Membranfeder 6 befindet sich in Kontakt mit einer He- 10 innere Umfangsbereich der Membranfeder 6 durch die 
belstutzflache 4a der Andruckplatte 4. In den radialen Druckkraft einer AusrUckvorrichtung in Abh&ngigkeit 
Zwischenbereichen der Membranfeder 6 sind in Urn- von der Betatigung des Kupplungspedals in Pfeilrich- 
fangsrichtung mehrere zueinander geeignet beabstan- tung A von Fig. 1 verschoben wird, dann wird die ftufle- 
dete rechteckformige Offnungen 6a ausgebildet, und re Umfangskante der Membranfeder 6 urn die Drahtrin- 
mehrere Schlitze 6b, die sich in radialer Richtung von 15 ge 7a und 7 b herum in einer der Kupplungsscheibe 1 
einer inneren Umfangskante der Membranfeder 6 hin entgegengesetzten Richtung derart verschoben, daO die 
zu den rechteckfdrmigen Offnungen 6a erstrecken, sind Druckkraft der Andruckplatte 4 aufgehoben und die 
in radialer Richtung ausgebildet Die gebogenen Nasen Kupplung ausgerttckt wird Wenn das Kupplungspedal 
5a der Kupplungsabdeckung 5 sind durch die rechteck- zuruckgefQhrt wird, wird die auf die Ausriickvorrich- 
fdrmigen Offnungen 6a der Membranfeder 6 hindurch- 20 tung wirkende Druckkraft aufgehoben und der einge- 
gefflhrt, und der radiale Zwischenbereich bzw. mittlere rflckte Zustand der Kupplung wieder hergestellt 
Bereich der Membranfeder 6 wird durch ein Paar Bei der Kupplungsabdeckungsausbildung gemafl die- 
Drahtringe 7a und lb gehalten, deren innere Peripherie ser ersten Ausfuhrungsform wird die Halteplatte 10 
jeweils durch die gebogenen Nasen 5a gehalten bzw. durch das Paar Drahtringe 7a und 7b und die gebogenen 
gestQtzt ist Eine den auBeren Umfangsbereich der 25 Nasen 5a der Kupplungsabdeckung 5 gehalten, wah- 
Membranfeder 6 in Richtung auf eine der Kupplungs- rend die konische Tellerfeder 8 durch die Halteplatte 10 
scheibe 1 gegentiberliegende Seite drQckende ringfflr- und die Membranfeder 6 in einem elastisch verformten 
mige, konische Tellerfeder 8 befindet sich zwischen dem bzw. durchgebogenen Zustand gehalten wird Diese 
auBeren Umfangsbereich der Andruckplatte 4 und dem Ausbildung erlaubt sowohl einen einfachen Zusammen- 
£uBeren Umfangsbereich der Membranfeder 6, und eine 30 bau der Kupplungsabdeckung als auch eine Kiirzung 
auBere Umfangskante der konischen Tellerfeder 8 ist in deren axialer Baulange, weil sich hier im Gegensatz zur 
einen Freiraum eingesetzt, der zwischen einem gestuf- herkommlichen Ausbildung die Anordnung der drei 
ten Bereich 4b der HebelstQtzflache 4a der Andrilck- Drahtringe erQbrigt Wenn daruber hinaus, wie im Zu- 
platte 4 und der Membranfeder 6 vorhanden ist Mehre- sammenhang mit der vorliegenden Ausfuhrungsform 
re sich in radialer Richtung erstreckende Schlitze 8a 35 beschrieben, mehrere Schlitze 8a in radialer Richtung in 
sind mit in Umfangsrichtung geeigneten Abstfnden zu- dem auBeren Umfangsbereich der konischen Tellerfe- 
einander in einem auBeren Umfangsbereich der koni- der 8 vorgesehen werden und der gewellte Draht 9 in 
schen Tellerfeder 8 vorgesehen. Ein ringformiger, ge- den gestuf ten Bereich 4b der Hebelsttitzfl&che 4a derart 
wellter Draht 9 befindet sich zwischen dem gestuften eingelegt wird, daB die Wellenerhdhungen des Drahtes 
Bereich 4b und der Hebelstutzflache 4a der Andriick- 40 9 in den Schlitzen 8a aufgenommen werden, dann ge- 
platte 4. Dabei ist der wellige Verlauf des Drahtes 9 so staltet sich die Positionierung einfacher, und auBerdem 
getroffen, daB er sich in axialer Richtung abwechselnd werden Abnutzung und abnorme Gerausche wie Klap- 
nach auBen und nach innen wolbt, wobei die Wellener- pern oder Rattern bei der Freigabe und beim Verriegeln 
hdhungen in die Schlitze 8a der konischen Tellerfeder 8 der konischen Tellerfeder 8 in Drehrkhtung zuverlassig 
eingesetzt sind Der gewellte Draht 9 druckt die auBere 45 verhindert Gleichzeitig kann das pulverfOrmige Ab- 
Umfangskante der konischen Tellerfeder 8 an die Mem- riebmaterial flber die Schlitze 8a nach drauBen gelan- 
branfeder 6. Eine ringformige StQtz- bzw. Halteplatte 10 gen. SchlieQIich kann der gewellte Draht 9 dann entf al- 
ist zwischen dem auBeren Umfangsbereich der An- len, wenn die auBere Umfangskante der konischen Tel- 
drOckplatte 4 und dem auBeren Umfangsbereich der lerfeder8indengestufenBereich4bderHebelstatzfla- 
Membranfeder 6 angeordnet, und der SuBere Umfangs- 50 che 4a eingepaBt oder die konische Tellerfeder 8 in 
bereich der Halteplatte 10 befindet sich von der Seite geschickter Weise gehalten bzw. gestQtzt wird, indem 
der Kupplungsscheibe 1 her in Kontakt mit dem inneren man die innere Umfangskante der Feder 8 passend zur 
Umfangsbereich der konischen Tellerfeder 8. Die Halte- Halteplatte 10 ausbildet 

plane 10 zeigt in radialer Richtung ein etwa L-formige Wie vorstehend bereits erwahnt, erlaubt die Kupp- 
Querschnittsform, wobei mehrere Entlastungsdffnun- 55 lungsabdeckungsausbildung nach dieser ersten bevor- 
gen 10a mit in Umfangsrichtung geeigneten Abstanden zugten AusfQhrungsform der Erfindung sowohl einen 
zueinander in der Platte 10 ausgebildet sind und von den einfachen Zusammenbau als auch eine Kurzung der 
gebogenen Nasen 5a der Kupplungsabdeckung 5 durch- axialen Baulange. 
griffen werden. Mehrere zunaenartige Teile 10A, die 

durch die rechteckfdrmigen Offnungen 6a der Mem- 60 Zweite bevorzugt Ausfuhrungsform 

branfeder 6 hindurchgefuhrt sind sind mit in Umfangs- 
richtung geeigneten Abst&nden zueinander in dem inne- In Fig. 2 kann der innere Umfangsbereich einer ring- 
ren Umfangsbereich der Halteplatte 10 ausgebildet und fdrmig n Halte- bzw. StQtzplatte 13, in welcher Entla- 
w rden durch ein Paar Drahtringe la und lb und die stungsdffnungen 13a mit in Umfangsrichtung ge igne- 
gebogenen Nasen 5a der Kupplungsabdeckung 5 gehal- 65 ten Abst&nden zueinander ausgebildet sind, gehalten 
ten. Fig. 1 zeigt den eingerOckten Zustand der Kupp- werden durch die Membranfeder 6 und denjenigen 
lung, in dem die Andrtickplatte 4 den Belag 2a der Drahtring 7a, der von dem Paar Draht ring 7a und 7 6 auf 
Kupplungsscheibe 1 an das Schwungrad 3 driickt, und der Seite der Kupplungsscheibe 1 gelegen ist Die gebo- 



\ 



DE 40 13 186 Al 

7 8 

genen Nasen 5a sind durch die Entlastungsdffnungen die Haltplatte 16 sicher und zuverl&ssigfestlegen. 
13a hindurchgeftihrt Aus Grtinden dcr Obersichtlich- 

keit der Zeichnungen sind ab Fig. 2 die Kupplungsschei- Vierte bevorzugte Ausfuhrungsform 
be l t die Belage 2a und 2b und das Schwungrad 3 nicht 

mehr dargestelit Bei dieser zweiten bevorzugten Aus- 5 Wie Fig, 5 zeigt, fuhrt ein ringfdrmiger Halteteil 20a 

fuhrungsform der Erfindung ist ein einfacher Zusam- einstuckig von der inneren Umfangskante einer koni- 

menbau sowie eine KOrzung der axialen Baulange in schen Tellerfeder 20 ab. In dem Halteteil sind mehrere 

derselben Weise mdglich wie bei der ersten Ausfuh- Entlastungsdffnungen 206 mit in Umfangsrichtung ge- 

rungsforrn. Da hier anders als bei der Ausfuhrungsform eigneten Abstanden zueinander ausgebildet, und die ge- 

gemaB Fig. 1 die Halteplatte 10 nicht zwischen den 10 bogenen Nasen 5a sind in die Entlastungsdffnungen 206 

Drahtringen 7a und 76 und den gebogenen Nasen Sa eingesetzt, derart, daB die innere Umfangskante des 

angeordnet ist, muB auch die radiate Abmessung der Halteteils 20a durch die Membranfeder 6 und den auf 

Kupplungsabdeckung 5 nicht um das der Dicke der Hal- der Seite der Kupplungsscheibe 1 gelegenen Drahtring 

teplatte 10 entsprechende MaB vergrdBert werden, mit la des Drahtringpaares 7a und 76 gehalten werden 

dem Ergebnis, daB eine herkdmmliche Kupplungsab- 15 kann. Die axiale Baulange l&Bt sich bei dieser Ausfiih- 

deckung verwendet werden kann. rungsform in derselben Weise verkttrzen wie bei der 

Die erfindungsgemaBe Kupplungsabdeckungsausbil- Ausfuhrungsform gem&B Fig, 1, und der Zusammenbau 

dung nach der zweiten bevorzugten Ausfuhrungsform wird durch Integrieren der Halteplatte in die konische 

erlaubt eine noch weitere Vereinfachung des Zusam* Tellerfeder 20 noch weiter vereinfachL Die gebogenen 

menbaus bzw. der Montage, insbesondere weil die inne- 20 Nasen 5a werden in die Entlastungsdffnungen 20b ein- 

re Umfangsbereich der ringfdrmigen Stutz- bzw. Hake- gesetzt, derart, daB die konische Tellerfeder 20 in Dreh- 

platte t3 zwischen der Membranfeder 6 urid dem auf der richtung sicher verriegelt werden kann. 

Seite der Kupplungsscheibe 1 gelegenen Drahtring 7a Da der ringformige Stutzteii 20a in radialer Richtung 

des Drahtringpaares 7a und 76 und die konische Teller- einstuckig von der inneren Umfangskante der koni- 

feder 8 durch den Mufieren Umfangsbereich der Halte- 25 schen Tellerfeder 20 abfuhrt und die innere Umfangs- 

platte !3 und jenem der Membranfeder 6 im elastisch kante des Stutzteils 20a durch die Membranfeder 6 und 

verformten bzw. durchgebogenen Zustand gehalten den auf der Seite der Kupplungsscheibe 1 gelegenen 

wird Eine VergrdBerung der radialen Abmessung der Drahtring 7a des Drahtringpaares 7a und 76 gehalten 

Kupplungsabdeckung 5 ist, wie bereits erwahnt, nicht wird, derart, daB die konische Tellerfeder 20 im elastisch 

notwendig. 30 verformten bzw. durchgebogenen Zustand gehalten 

werden kann, lafit sich die Halteplatte in die konische 

Dritte bevorzugte Ausfuhrungsform Tellerfeder integrieren, wodurch, wie bereits erwahnt, 

der Zusammenbau noch weiter vereinfacht wird. 

Wie Fig. 3 zeigt, kann die innere Umfangskante einer 
ringfdrmigen Stutz- bzw. Halteplatte 16 durch SchweiB- 35 Fiinfte bevorzugte Ausfuhrungsform 
verbindung 17 an dem auf der Seit der Kupplungsschei- 
be 1 gelegenen Drahtring 7a des Drahtringpaares 7a In Fig. 6 fiihren mehrere zungenartige Teile 23a von 
und 76 befestigt werden. Und zwar werden der Draht- der inneren Umfangskante einer konischen Tellerfeder 
ring 7a und die innere Umfangskante der ringfdrmigen 23 ab und weisen in Umfangsrichtung geeignete Ab- 
Halteplatte 16 aneinandergeftigt und mittels Laser oder 40 stande zueinander auf. Auf der Seite der Kupplungs- 
Elektrostrahl miteinander verschweiBt, wobei in Um- scheibe 1 gelegene Drahtringe 24 sind in Richtung auf 
fangsrichtung geeignete Zwischenraume vorgesehen die Kupplungsscheibe 1 gebogen und so angeordnet, 
werden (Fig. 4). Wirkungsweise und Vorteile dieser daB sie in Umfangsrichtung geeignete Abstande zuein- 
Ausfuhrungsform sind gleich wie jene der Ausf uhrungs- ander aufweisen. Mehrere konkav ausgebildete Berei- 
form gemaB Fig. 1. Da die Halteplatte 10 oder die Hal- 45 che 24a befinden sich zwischen den aneinandergrenzen- 
teplatte 13 nicht zwischen den Drahtringen 7a und 76 den Nasen 5a, wie das aus Fig. 7 hervorgeht, derart, daB 
und den gebogenen Nasen 5a oder zwischen dem die konische Tellerfeder 23 durch Einsetzen der Zun- 
Drahtring 7a und der Membranfeder 6 angeordnet ist, genteile 23a in die konkav ausgebildeten Teile 24a ge- 
kann eine herkdmmliche Kupplungsabdeckung verwen- halten werden kann. Bei dieser Ausbildung lassen sich 
det werden ebenso wie eine herkdmmliche Vorrichtung 50 die Herstellungskosten verringern, weil weniger Bautei- 
zum Umbiegen der Nasen 5a. Die Halteplatte 16 laOt le bendtigt werden. AuBerdem entfallt hier die Halte- 
sich sicher und zuverlassigfestlegen. platte, wodurch der Zusammenbau einfacher gestaltet 

Auch die dritte AusfOhrungsform der Erfindung er- wird SchlieBIich IkBt sich die konische Tellerfeder 23 in 

laubt einen einfachen Zusammenbau und eine Kurzung Drehrichtung sicher festlegen, da die Zungenteile 23a in 

der axialen Baulange, insbesondere deshalb, weil der 55 die konkav ausgebildeten Teile 24a eingesetzt sind. 

innere Umfangsbereich der ringfdrmigen Halteplatte 16 Auch bei dieser AusfOhrungsform kann die axiale Bau- 

durch SchweiBen an dem auf der Seite der Kupplungs- l&nge verkQrzt werden. 
scheibe 1 gelegenen Drahtring 7a des Drahtringpaares 

7a und 76 festgelegt und die konische Tellerfeder 8 Sechste bevorzugte AusfOhrungsform 
durch den ftuBeren Umfangsbereich der Halteplatte 16 60 

und jenen der Membranfeder 6 im elastisch verf rmten In Fig. 8 zeigt der Drahtring 7a einen halbkreisfdrmi- 

bzw. durchgebogenen Zustand gehalten wird. Da also gen Querschnitt Eine ringfdrmige Halteplatte 31 ist an 

hier die Halteplatte nicht zwischen dem Drahtringpaar Stegbolzen 60 festgelegt, die mit ihren vorderen Enden 

7a und 76 und den gebogenen Nasen 5a oder zwischen in Offnungen 31a aufgenommen werden, die in Um- 

dem Drahtring 7a und der Membranfeder 6 angeordnet 65 fangsrichtung beabstandet an mehreren Stellen der 

ist, kdnnen eine herkdmmliche Kupplungsabdeckung Platte 31 ausgebildet sind. Eine auBere UmfangSkant 

und eine herkdmmliche Vorrichtung zum Umbiegen der 31 6der Halteplatte 31 wird zunachst in Richtung auf die 

Nasen verwendet werden. Wie bereits erwahnt. laGt sich AndrOckplatte 4 gebogen und dann nach auBen gefOhrt 
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Eine konische Tellerfeder 30 befindet sich zwischen der 
Membranfeder 6 und der Andruckplatte 4 und der Hal- 
teplatte 31. Eine radial auBere Umfangskante 30a der 
konischen Tellerfeder 30 ist zwischen der Membranfe- 
der 6 und dem gestuften Bereich 46 gehalten, der in 5 
Umfangsrichtung an einer Stelle ausgebildet ist, die wei- 
ter innen liegt als eine Stelle, an der die Hebelstfltzflache 
4a an die Membranfeder 6 drlickt Eine radial innere 
Umfangskante 306 der konischen Tellerfeder 30 befin- 
det sich von der Seite der Membranfeder 6 her in Kon- 10 
takt mit dem vorderen Ende der auBeren Umfangskante 
316der Halteplatte 31. 

Es wird eine konische Tellerfeder 30 mit einer Durch- 
biegungs/Last-Charakteristik wie in Fig. 9 gezeigt ver- 
wendet, wonach die Last von Null auf einen bestimmten 15 
Wert ansteigt, wenn die Durchbiegung starker wird, und 
von diesem Wert auf Null abfallt, wenn die Durchbie- 
gung noch starker wird. In Fig. 9 zeigt der parallel zur 
Abszisse verlaufende Pfeil die Richtung der Zunahme 
der Durchbiegung und der parallel zur Ordinate verlau- 20 
fende Pfeil die Richtung des Lastanstiegs. 

Wenn bei einer solchen Kupplungsabdeckungsausbil- 
dung die Belage 2 abgenutzt sind, wird die axiale Posi- 
tion der Andrttckplatte 4 in Richtung auf das Schwung- 
rad 3 und die der auQeren Umfangskante der Membran- 25 
feder 6 beim Einrttcken der Kupplung in der gletchen 
Richtung verschoben, wahrend die innere Umfangskan- 
te der Membranfeder 6 wegen der den Hebelstiitzpunkt 
bildenden Drahtringe 7 a und 76 in die entgegengesetzte 
Richtung verschoben wird, wodurch die Verformung 30 
bzw. Durchbiegung der Membranfeder 6 kleiner wird. 
Die innere Umfangskante 30b der konischen Tellerfeder 
30 befindet sich von der Seite der Membranfeder 6 her 
in Kontakt mit dem vorderen Ende, der auBeren Um- 
fangskante 316 der Halteplatte 31 ( derart, daB die koni- 35 
sche Tellerfeder 30 urn die innere Umfangskante 306 
herum in axialer Richtung zusammengedruckt wird und 
in Richtung auf die Membranfeder € eine konvexe Form 
annimmt, wenn sich die auBere Umfangskante der 
Membranfeder 6 in Richtung auf die Andriickplatte 4 40 
bewegt Aus diesem Grund wird ein auBerer Umfangs- 
bereich 6</der Membranfeder 6 durch die konische Tel- 
lerfeder 30 in axialer Richtung hin zur Seite der Kupp- 
lungsabdeckung gedrQckt, derart, daB der Anstieg der 
von der Membranfeder 6 auf die Andruckplatte 4 wir- 45 
k nden Drucklast PS in der Form gesteuert wird, wie sie 
die gestrichelte Linie A in Fig. 1 0 zeigt 

Fig. 10 zeigt die Drucklast-Charakteristik PS, die 
Freigabelast-Charakteristik PL und die Durchbiegungs/ 
Last-Charakteristiken C 1 und C2 der konischen Teller- 50 
feder 30. Letztere springt bzw. federt selbst bei konve- 
xer Verformung nicht zurtick, da sie sich mit der Mem- 
branfeder 6 in Kontakt befindet Deshalb besteht auch 
bei Verwendung einer konischen Feder 30 mit den vor- 
genannten charakteristischen Eigenschaften nicht die 55 
Gefahr, daB diese betriebsunwirksam wird, wie das bei 
den herkdmmlichen Ausbildungen (Fig. 13) der Fall ist. 

Da die konische Tellerfeder 30 Qber die in Fig, 9 ge- 
zeigte Durchbiegungs/Last-Charakteristik verfQgt, 
kann die Verringerung der zulassigen Abnutzung W\ 60 
vermieden werden, wenn die wahrend des Lastwechsels 
der konischen Tellerfeder 30 von Null auf Null produ- 
zierte Durchbiegung dem Wert der zulassigen Abnut- 
zung (W\ in Fig. 10) angleicht, den man ohn Einsatz 
der konischen Tellerfeder erreicht ^ 

Da die konische Tellerfeder daruber hinaus so einge- 
setzt ist, daB sie den auBeren Umfangsbereich 6c/ der 
Membranfeder 6 druckbeaufschlagt, kommt es zu kei- 



10 



nem verzogerten Ar bei ten der konischen Tellerfeder, 
wie das bei der herkdmmlichen Ausbildung gemafl 
Fig. 13 aufgrund der Durchbiegung bzw. Verformung 
des inneren Umfangsbereichs 6c zum Zeitpunkt der 
Freigabe der Fall ist D mzufolge erfolgt die Steuerung 
des Anstiegs der Freigabelast PL frtiher als bei der her- 
kdmmlichen Ausfuhrung, wie das in Fig. 10 gezeigt ist, 
und die Freigabelast wird erheblich reduziert und damit 
auch die fOx die Betatigung des Kupplungspedals bend- 
tigteTrittkraft 

Da die auBere Umfangskante 30a der konischen Tel- 
lerfeder 30 durch den gestuften Bereich 46 der Hebel- 
stOtzflache 4a und die auBere Umfangskante der Mem- 
branfeder 6 gehalten ist, wird die konische Tellerfeder 
30 in Drehrichtung relativ zur Andrttckplatte 4 und 
Membranfeder 6 verriegelt. Spmit entstehen wahrend 
der Betatigung der Kupplung keine abnormen Ge- 
rausche und Vibrationen, wie diese sonst vorkommen, 
wenn die konische Tellerfeder 30 und die Membranfe- 
der 6 aneinanderstoBen. 

Mit der erfindungsgemaBen Kupplungsabdeckungs- 
ausbildung nach der sechsten bevorzugten Ausfiih- 
rungsform lassen sich folgende Vorteile erzielen: 

1) Die konische Tellerfeder 30 ist zwischen der 
Membranfeder 6 und der Andruckplatte 4 angeord- 
net Die auBere Umfangskante 30a ist zwischen 
dem gestuften Bereich 46 der HebelstQtzflache 4a 
und der aufleren Umfangskante der Membranfeder 
6 gehaltea Die innere Umfangskante 306 befindet 
sich in Kontakt mit dem vorderen Ende der auBe- 
ren Umfangskante 316 der Halteplatte 31, die von 
der Seite der Membranfeder 6 her an dem Stegbol- 
zen 60 festgelegt ist, derart, daB eine Steuerung des 
Anstiegs der auf die Andruckplatte 4 wirkenden 
Drucklast PS der Membranfeder 6 in der Form 
mdglich ist, wie sie die gestrichelte Linie A in 
Fig. 10 zeigt 

2) Da die konische Tellerfeder 30 derart angeord- 
net ist, daB sie den iuQeren Umfangsbereich 6dder 
Membranfeder 6 druckbeaufschlagt, kann der An- 
stieg der Freigabelast PL frtiher gesteuert werden 
(Fig. 10) als bei der herkdmmlichen Ausbildung 
(Fig. 13). Aus diesem Grund laQt sich die fur die 
Betatigung des Kupplungspedals erforderiiche 
Trittkraft wesentlich verringern. 

3) Da die auBere Umfangskante 30a der konischen 
Tellerfeder 30 zwischen dem gestuften Bereich 46 
der HebelstQtzflache 4a und der auBeren Umfangs- 
kante der Membranfeder 6 gehalten ist, konnen 
abnorme Gerausche und Vibrationen, die sonst 
durch das Aufeinandertreffen der konischen Teller- 
feder 30 und der Membranfeder 6 auftreten, wah- 
rend der Betatigung der Kupplung vermieden wer- 
den. 

4) Da die konische Tellerfeder 30 mit der in Fig. 9 
gezeigten Durchbiegungs/Last-Charakteristik ver- 
wendet wird, kann eine Verringerung der zulassi- 
gen Abnutzung W\ vermieden werden, wenn die 
wahrend des Lastwechsels der konischen Tellerfe- 
der 30 von Null auf Null produzierte Durchbiegung 
bzw. Verformung dem MaB der erlaubten Abnut- 
zung ( Wl in Fig. 10) gleichgesetzt wird, das ohne 
die Verwendung der konischen Tellerfeder erreicht 
wird 
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Sicbte bevorzugte AusfQhrungsform 

Die Konstruktion des die ftufiere Umfangskante 30a 
der k nischen Tellerfeder 30 haltenden Bereichs kann 
wie in Fig. 1 1 getroffen sein. Die Ansicht in Fig. 1 1 ent- 5 
spricht der Schnittansicht nach der Linie XI-XI von Fi- 
gur 8. Hier ist eine ringfdrmige, scheibenartige Blattfe- 
der in eine gewellte Form gebracht und zwischen dem 
gestuften Bereich 46 der Hebelsttttzflache 4a und der 
ftuBeren Umfangskante der konischen Tellerfeder 30 10 
angeordnet. Die Blattfeder41 besteht aus hdheren Wei- 
len 41a, die sich mit flacheren Wellen 416 abwechseln, 
wobei die hdheren Wellen 41a so ausgebildet sind, daB 
sie in die angrenzenden Hebelstutzf lachen 4a passen. 
GemftB dieser Konstruktion wird die ftuBere Umfangs- 15 
kante 30a noch sicherer zwischen dem gestuften Be- 
reich 4b und der ftuBeren Umfangskante der Membran- 
feder 6 gehalten, und die konische Tellerfeder 20 ist in 
Drehrichtung noch sicherer verriegelt. da ja die hohen 
Wellen 4U zwischen die angrenzenden Hebelsttttzfla- 20 
chen 4a eingesetzt sind. 

Patentansprttche 

1. Kupplungsabdeckungsausbildung mit einer in 2s 
axialer Richtung beweglichen Andrttckplatte zum 
Andriicken der Belage einer Kupplungsscheibe an 
ein Schwungrad, einer an dem Schwungrad befe- 
stigten und einen ftuBeren Umfangsbereich der An- 
drttckplatte abdeckenden ringformigen Kupp- 30 
lungsabdeckung, einer ringformigen Membranfe- 
der, deren ftuBerer Umfangsbereich sich mit einer 
HebelstQtzflache der Andrttckplatte derart in Kon- 
takt befindet, daB die Andrttckplatte in Richtung 
auf die Kupplungsscheibe gedrttckt wird, einem 35 
Paar Drahtringe, die durch mehrere etwa L-fdrmig 
gebogene Nasen klemmend gehalten sind, die in 
Umfangsrichtung geeignet beabstandet von einer 
inneren Umfangskante der Kupplungsabdeckung 
in Richtung auf die Seite der Kupplungsscheibe 40 
einstUckig abftthren und deren vordere Enden in 
Richtung auf die radiale AuBenseite derart gebo* 
gen sind, daB sie einen radial mittleren Bereich der 
Membranfeder halten, wobei die Kupplungsabdek- 
kungsausbildung dermaBen getroffen ist, daB eine 45 
Ausriickvorrichtung einen inneren Umfangsbe- 
reich der Membranfeder in Richtung auf die Kupp- 
lungsscheibe druckt, derart, daB die Druckkraft der 
Membranfeder aufgehoben und die Kupplung aus- 
gerttckt wird, dadurch gekennzeichnet, daB eine 50 
ringfdrmige. konische Tellerfeder (8), die den ftuBe- 
ren Umfangsbereich der Membranfeder (6) in Rich- 
tung auf die der Kupplungsscheibe (1) gegenttber- 
liegende Seite druckt, zwischen der Andrttckplatte 
(4) und der Membranfeder (6) angeordnet ist, daB 55 
eine ringfdrmige Sttttz- bzw. Halteplatte (10) vor- 
gesehen ist, deren innerer Umfangsbereich zwi- 
schen den gebogenen Nasen (5a) der Kupplungsab- 
deckung (5) und einem Paar von Drahtringen (7a, 
7b) gehalten ist, und dafl die Tellerfeder (8) durch 60 
inen ftuBeren Umfangsbereich der Halteplatte (10) 
und den ftuBeren Umfangsbereich der Membranfe- 
der (6) in einem elastisch verformten bzw. durchge- 
bogenen Zustand gehalten wird 
2. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- es 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, daB eine ring- 
fdrmige, gewellte Feder (9) zwischen einem ftuBe- 
ren Umfangsbereich der konischen Tellerfeder (8) 



und einem an einer radialen Innenseite der Hebel- 
stQtzflache (4a) ausgebildeten gestuften Bereich 
(46) angeordnet ist und daB die Wellenerhohungen 
der Feder (9) in Schlitze (8a) eingesetzt sind, die in 
dem ftuBeren Umfangsbereich der konischen Tel- 
lerfeder (8) in radialer Richtung mehrfach ausgebil- 
det sind. 

3. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- 
spruch 1 oder 2 t dadurch gekennzeichnet, daB die 
gebogenen Nasen (5a) durch Offnungen (10a) hin- 
durchgeftthrt sind, die in der Halteplatte (10) in Um- 
fangsrichtung mehrfach ausgebildet sind. 

4. Kupplungsabdeckungsausbildung mit einer in 
axialer Richtung beweglichen Andrttckplatte zum 
Andriicken der Belage einer Kupplungsscheibe an 
ein Schwungrad, einer an dem Schwungrad befe- 
stigten und einen ftuBeren Umfangsbereich der An* 
drttckplatte abdeckenden ringformigen Kupp- 
lungsabdeckung, einer ringformigen Membranfe- 
der, deren auBerer Umfangsbereich sich mit einer 
HebelstQtzflache der Andrttckplatte derart in Kon- 
takt befindet, daB die Andrttckplatte in Richtung 
auf die Kupplungsscheibe gedruckt wird, einem 
Paar Drahtringe, die durch mehrere etwa L-formig 
gebogene Nasen klemmend gehalten sind, die in 
Umfangsrichtung geeignet beabstandet von einer 
inneren Umfangskante der Kupplungsabdeckung 
in Richtung auf die Seite der Kupplungsscheibe 
einstuckig abftthren und deren vordere Enden in 
Richtung auf die radiale AuBenseite derart gebo- 
gen sind, daB sie einen radial mittleren Bereich der 
Membranfeder halten, wobei die Kupplungsabdek- 
kungsausbildung dermaBen getroffen ist, daB eine 
Ausriickvorrichtung einen inneren Umfangsbe- 
reich der Membranfeder in Richtung auf die Kupp- 
lungsscheibe druckt, derart, daB die Druckkraft der 
Membranfeder aufgehoben und die Kupplung aus- 
gerfickt wird, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
ringfarmige, konische Tellerfeder (8), die den ftuBe- 
ren Umfangsbereich der Membranfeder (6) in Rich- 
tung auf die der Kupplungsscheibe (1) gegenttber- 
liegende Seite druckt, zwischen der Andrttckplatte 
(4) und der Membranfeder (6) angeordnet ist, daB 
eine ringfdrmige Sttttz- bzw. Halteplatte (13) vor- 
gesehen ist, deren innerer Umfangsbereich zwi- 
schen der Membranfeder (6) und einem auf der 
Seite der Kupplungsscheibe (1) gelegenen Draht- 
ring {7a) des Drahtringpaares (7a, 74) gehalten ist, 
und daB die konische Tellerfeder (8) durch einen 
ftuBeren Umfangsbereich der Halteplatte (13) und 
den ftuBeren Umfangsbereich der Membranfeder 
(6) in einem elastisch verformten bzw. durchgebo- 
genen Zustand gehalten wird. 

5. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB eine ring- 
fdrmige, gewellte Feder (9) zwischen einem ftuBe- 
ren Umfangsbereich der konischen Tellerfeder (8) 
und einem an einer radialen Innenseite der Hebel- 
stQtzflache (4a) ausgebildeten gestuften Bereich 
(46) angeordnet ist und daB die Wellenerhdhungen 
der Feder (9) in Schlitze (8a) eingesetzt sind, die in* 
dem ftuBeren Umfangsbereich der konischen Tel- 
lerfeder (8) in radialer Richtung mehrfach ausgebil- 
det sind. 

6. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- 
spruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
gebogenen Nasen (5a) durch Offnungen (13a) hin- 
durchgeftthrt sind, die in der Halteplatte (13) in Urn- 
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fangsrichtung mehrfach ausgebiidet sind. 
7. Kupplungsabdeckungsausbildung mit einer in 
axiaier Richtung beweglichen Andriickplatte zum 
AndrQcken der Belage einer Kupplungsscheibe an 
ein Schwungrad, einer an dem Schwungrad befe- 5 
stigten und einen auOeren Umfangsbereich der An- 
druckplatte abdeckenden ringfdrmigen Kupp- 
lungsabdeckung, einer ringfdrmigen Membranfe- 
der, deren auBerer Umfangsbereich sich mit einer 
Hebelstfitzflache der Andriickplatte derart in Kon- 10 
takt befindet, daO die Andriickplatte in Richtung 
auf die Kupplungsscheibe gedruckt wird einem 
Paar Drahtringe, die durch mehrere etwa L-formig 
gebogene Nasen klemmend gehalten sind, die in 
Umfangsrichtung geeignet beabstandet von einer 15 
inneren Umfangskante der Kupplungsabdeckung 
in Richtung auf die Seite der Kupplungsscheibe 
einstttckig abfUhren und deren vordere Enden in 
Richtung auf die radiale AuBenseite derart gebo- 
gen sind, dafi sie einen radial mittleren Bereich der 20 
Membranfeder halten, wobei die Kupplungsabdek- 
kungsausbildung dermaBen getroffen ist, daB eine 
Ausruckvorrichtung einen inneren Umfangsbe- 
reich der Membranfeder in Richtung auf die Kupp- 
lungsscheibe driickt, derart, daB die Druckkraft der 25 
Membranfeder aufgehoben und die Kupplung aus- 
geruckt wird, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
ringfdrmige. konische Tellerfeder (8), die den auBe- 
ren Umfangsbereich der Membranfeder (6) in Rich- 
tung auf die der Kupplungsscheibe (1) gegenuber- 30 
liegende Seite drQckt, zwischen der Andriickplatte 
(4) und der Membranfeder (6) angeordnet ist, daB 
eine ringfOrmige StQtz- bzw. Halteplatte (16) vor- 
gesehen ist, deren innerer Umfangsbereich durch 
SchweiBen (17) an einem auf der Seite der Kupp- 35 
lungsscheibe (1) gelegenen Drahtring (7a) des 
Drahtringpaares (7a, 7b) festgelegt ist, und daB die 
konische Tellerfeder (8) durch einen auBeren Um- 
fangsbereich der Halteplatte (16) und den auBeren 
Umfangsbereich der Membranfeder (6) in einem 40 
etastisch verformten bzw. durchgebogenen Zu- 
stand gehalten wird 

8. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- 
spruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB eine ring- 
fdrmige, gewellte Feder (9) zwischen einem fiuOe- 45 
ren Umfangsbereich der konischen Tellerfeder (8) 
und einem an einer radialen Innenseite der Hebel- 
stUtzflache (4a) ausgebildeten gestuften Bereich 
(4b) angeordnet ist und daB die Wellenerhdhungen 
der Feder (9) in Schlitze (8a) eingesetzt sind, die in 50 
dem auBeren Umfangsbereich der konischen Tel- 
lerfeder (8) in radtaler Richtung mehrfach ausgebii- 
det sind 

9. Kupplungsabdeckungsausbildung mit einer in 
axiaier Richtung beweglichen Andriickplatte zum 55 
AndrQcken der Belage einer Kupplungsscheibe an 
ein Schwungrad, einer an dem Schwungrad befe- 
stigten und einen auBeren Umfangsbereich der An- 
driickplatte abdeckenden ringfdrmigen Kupp- 
lungsabdeckung, einer ringfdrmigen Membranfe- 60 
der, deren auBerer Umfangsbereich sich mit einer 
HebelstUtzflache der AndrQckplatte derart in Kon- 
takt befindet, daB die Andruckplatte in Richtung 
auf die Kupplungsscheibe gedruckt wird, einem 
Paar Drahtringe, die durch mehrere etwa L-fdrmig 65 
gebogene Nasen klemmend gehalten sind, die in 
Umfangsrichtung geeignet beabstandet von einer 
inneren Umfangskante der Kupplungsabdeckung 
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in Richtung auf die Seite der Kupplungsscheibe 
einstuckig abfQhren und deren vordere Enden in 
Richtung auf die radiale AuBenseite derart gebo- 
gen sind, daB sie einen radial mittleren Bereich der 
Membranfeder halten, wobei die Kupplungsabdek- 
kungsausbildung dermaBen getroffen ist, daB eine 
Ausruckvorrichtung einen inneren Umfangsbe- 
reich der Membranfeder in Richtung auf die Kupp- 
lungsscheibe drflckt, derart, daB die Druckkraft der 
Membranfeder aufgehoben und die Kupplung aus- 
geriickt wird, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
ringfdrmige, konische Tellerfeder (20), die den au- 
Beren Umfangsbereich der Membranfeder (6) in 
Richtung auf die der Kupplungsscheibe (1) gegen- 
Qberliegende Seite drQckt, zwischen der Andriick- 
platte (4) und der Membranfeder (6) angeordnet ist, 
daB ein ringformiger Stutz- bzw. Halteteil (20a) von 
der inneren Umfangskante der konischen Tellerfe- 
der (20) einstiickig in Richtung auf die radiale In- 
nenseite abfuhrt und daB ein innerer Umfangsbe- 
reich des Halteteils (20) zwischen der Membranfe- 
der (6) und dem auf der Seite der Kupplungsscheibe 
(1) gelegenen Drahtring (7a) des Drahtringpaares 
(7a, 7b) gehalten wird und dadurch die konische 
Tellerfeder (20) in einem elastisch verformten bzw. 
durchgebogenen Zustand gehalten wird 

10. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- 
spruch 9 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
gebogenen Nasen (5a) durch Offnungen (20a) hin- 
durehgefahrt sind die in dem Halteteil (20) in Um- 
fangsrichtung mehrfach ausgebiidet sind 

11. Kupplungsabdeckungsausbildung mit einer in 
axiaier Richtung beweglichen Andriickplatte zum 
AndrQcken der Belage einer Kupplungsscheibe an 
ein Schwungrad einer an dem Schwungrad befe- 
stigten und einen auBeren Umfangsbereich der An- . 
druckplatte abdeckenden ringfdrmigen Kupp- 
lungsabdeckung, einer ringfdrmigen Membranfe- 
der, deren auBerer Umfangsbereich sich mit einer 
HebelstUtzflache der Andriickplatte derart in Kon- 
takt befindet, daB die Andruckplatte in Richtung 
auf die Kupplungsscheibe gedruckt wird, einem 
Paar Drahtringe, die durch mehrere etwa L-fdrmig 
gebogene Nasen klemmend gehalten sind, die in 
Umfangsrichtung geeignet beabstandet von einer 
inneren Umfangskante der Kupplungsabdeckung 
in Richtung auf die Seite der Kupplungsscheibe 
einstuckig abfUhren und deren vordere Enden in 
Richtung auf die radiale AuBenseite derart gebo- 
gen sind, daB sie einen radial mittleren Bereich der 
Membranfeder halten, wobei die Kupplungsabdek- 
kungsausbildung dermaBen getroffen ist, daB eine 
Ausruckvorrichtung einen inneren Umfangsbe- 
reich der Membranfeder in Richtung auf die Kupp- 
lungsscheibe driickt, derart, dafl die Druckkraft der 
Membranfeder aufgehoben und die Kupplung aus- 
geruckt wird dadurch gekennzeichnet, daB eine 
ringfdrmige, konische Tellerfeder (23), die den au- 
Beren Umfangsbereich der Membranfeder (6) in 
Richtung auf die der Kupplungsscheibe (1) gegen- 
Oberli gende Seite drQckt, zwischen der AndrOck- • 
platte (4) und der Membranfeder (6) angeordnet ist, 
daB mehrere zungenartige Teil (23a), die einstUk- 
kig von der inneren Umfangskante der konischen 
Tellerfeder (23) in Richtung auf die radiale Innen- 
seite abfQhren, mit geeigneten Abstanden zueinan- 
der in Umfangsrichtung vorgesehen sind daB ein 
auf der Seite der Kupplungsscheibe (I) gelegener 
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Drahtring (7a) des Drahtringpaares (7a, 7b) an 
mehreren Stellen in Richtung auf die Kupplungs- 
scheibe gebogen ist, derart, daO konkav geformte 
Bereiche (24a) entstehen, in wclche die zungenarti- 
gen Teile (23a) der konischen Tellerfeder (23) ein- 
gesetzt werden, wodurch die konische Tellerfeder 
(23) in einem elastisch verf ormten bzw. durchgebo- 
genen Zustand gehalten wird. 
12. Kupplungsabdeckungsausbildung mit einer in 
axialer Richtung beweglichen AndrQckplatte zum 
Andriicken der Beldge einer Kupplungsscheibe an 
ein Schwungrad, einer an dem Schwungrad befe- 
stigten und einen auBeren Umfangsbereich der An- 
druckplatte abdeckenden ringfdrmigen Kupp- 
lungsabdeckung, einer ringfdrmigen Membranfe- 
der ( deren auBerer Umfangsbereich sich mit einer 
HebelstQtzflache der Andruckplatte derart in Kon- 
takt befindet, daB die Andruckplatte in Richtung 
auf die Kupplungsscheibe gedrflckt wird. einem 
Paar Drahtringe, die durch Stegbolzen kiemmend 20 
gehalten werden. die mit in Umfangsrichtung ge- 
eigneten Abstanden zueinander an mehreren Stel- 
len von der inneren Umfangskante der Kupplungs- 
abdeckung in Richtung auf die Kupplungsschei- 
benseite abfQhren, derart, daB ein radial mittlerer 25 
Bereich der Membranfeder gehalten wird, wobei 
die Kupplungsabdeckungsausbildung dermafien 
getroffen ist, daB eine Ausruckvonichtung einen 
inneren Umfangsbereich der Membranfeder in 
Richtung auf die Kupplungsscheibe druckt, derart, 30 
daB die Druckkraft der Membranfeder aufgehoben 
und die Kupplung ausgeruckt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl eine ringfdrmige, konische Tel- 
lerfeder (30), die den fiuBeren Umfangsbereich der 
Membranfeder (6) in Richtung auf die der Kupp- 35 
lungsscheibe (1) gegenOberliegende Seite drttckt, 
zwisdien der Andruckplatte (4) und der Membran- 
feder (6) angeordnet ist, dafi eine ringfdrmige Hal- 
teplatte (31) vorgesehen ist, deren innerer Um- 
fangsbereich in Umfangsrichtung mehrere, die vor- 40 
deren Enden von Stegbolzen (60) aufnehmende 
Offnungen (3ta) aufweist und die sich zur Fesde- 
gung an den Stegbolzen (60) mit einem auf der 
Seite der Kupplungsscheibe (1) gelegenen Draht- 
ring (7a) eines Drahtringpaares (7a, 7b) in Kontakt 45 
befindet, und daB die konische Tellerfeder (30) 
durch einen guBeren Umfangsbereich der Halte- 
platte (31) und den Sufleren Umfangsbereich der 
Membranfeder (6) in einem elastisch verformten 
bzw. durchgebogenen Zustand gehalten wird 50 

13. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- 
spruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB eine koni- 
sche Tellerfeder mit einer solchen Charakteristik 
verwendet wird. daB die Last graduell von Null 
ansteigt und im Zuge einer starker werdenden Ver- 55 
formung wieder auf Null abfallt 

14. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- 
spruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB der 
iuBere Umfangsbereich der konischen Tellerfeder 
(30) durch eine ringfdrmige, gewellte Feder (41), die 60 
an dem an der radialen Innenseite ausgebildeten 
gestuften Bereich (4b) der Hebelstutzflache (4a) an- 
geordnet ist, an die Membranfeder (6) gedrGckt 
wird 

15. Kupplungsabdeckungsausbildung nach An- 65 
spruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Erho- 
hungen der ringfdrmigen, gewellten Feder (41) zwi- 
schen die aneinandergrenzenden HebelstOtzfli- 
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chen(4a) ingesetzt sind 
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